VOSS

Wechselventile

Weichdichtend

Rohrleitungseinbau

Standardwerkstoff der O-Ringe ist NBR

'OL s

Rohranschluss: 24° nach ISO 8434-1

Al

°
A O—+B

C

Reihe Druck d Ig Ig2 12 SW2 kg/100 Bestell-Nr. Bezeichnung
Rohr-AD ca.
di
L 8 PB 250 4,5 44 22 15 17 5,8 5690980281 24-VSOT-L8-P
L 10 PB 250 5,6 44 22 15 17 7,4 5690981281 24-VSOT-L10-P
L 12 PB 250 6,6 48 24 17 19 111 5690982281 24-VSOT-L12-P
L 15 PB 250 8,5 56 28 21 19 26,0 5690983281 24-VSOT-L15
S 6 PB 630 2,7 46 23 16 14 12,6 5690984281 24-VSOT-S6-P
S 8 PB 630 4,5 48 24 17 17 12,1 5690985281 24-VSOT-S8-P
S 10 PB 630 5,6 50 25 17,5 19 22,1 5690985381 24-VSOT-S10-P
S 12 PB 630 6,6 58 29 21,5 22 17,9 5690985481 24-VSOT-S12-P
S 16 PB 400 8,5 66 33 24,5 24 19,7 5690985581 24-VSOT-S16

Beispiel Bez. Vergl.:
WV08LOMD
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VOSS

Vormontagegerate und Werkzeuge

FUr jeden Einsatzfall, ob Einzel- oder Serienmontage
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Inhalt Typ/Seite
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Produktbezeichnung

Produktinformation VOSS S.365

Vormontagegeréate und -werkzeuge

Vormontagegerate TYPESON3 TYPEQOB2 TYPEQOC2 TYPE85
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VOSS

Inhalt Typ/Seite
Vormontagewerkzeuge VRPT CRPT-M CRCB-TYPESO CRPT-MT CRPT-MT-RFID
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S.386 S.387 S.388 S.389 S.390
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Vormontagewerkzeuge BV-10 BV10PT/
BV10CJ
S.392
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S.396
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Die neue VOSS Produktbezeichnung

Funktion/ . Reihe/ \

Dieser Katalog enthalt eine neue alphanumerische Produkt-  Zudem kénnen durch die neue Produktbezeichnung kun-

bezeichnung, welche stark an die ISO 8434-1 angelehnt denspezifische Sonderldsungen aus Variationen des beste-
ist. Hierdurch ist die Bezeichnung selbstsprechend und henden VOSS Produktprogramms selbststandig generiert
die Produkte leicht identifizierbar. Aufgrund des englisch- werden.

sprachigen Aufbaus ist diese international verstandlich.

Beispiel: TD-CRPT-L35-M-PM

D CRPT - L

Vormontagegerate und
Werkzeuge

Das Merkmal ,System” beschreibt die Produktlinie.

Funktion/Komponente Function/Component

Schneidring
Vormontagestutzen

Die ,Funktion/Komponente“ beschreibt den Produkt-Typ.

Form Form

Fur das Kapitel 6 nicht relevant.

Komplettierung Completion

Fur das Kapitel 6 nicht relevant.

Reihe/Gewinde Series/Thread

Leichte Baureihe

Festlegung der Baureihe.

Handvormontagestutzen aus Hochleistungsstahl fur die Rohr-AD L35
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VOSS

} Rohr-AD/ Gewinde Nennweite Dichtungsart/ Suffix
Nennweite Einschraubloch

Bestellbeispiele, weiterfUhrende Erklarungen sowie

Variationsmdoglichkeiten finden Sie in den jeweiligen Kapiteln

bzw. Folgeseiten der einzelnen Produktgruppen.

35

- - M-PM

Handvormontagestutzen
aus Hochleistungsstanhl

Abweichungen vom Standard (wie z. B. Dichtungswerkstoffe, Komplettierung
mit abweichenden Schneidringsystemen, Bordelanschlussteilen,
Sonderabmessungen ...)

Sealing type/Threaded bore ' Dichtungsart/Einschraubloch

Fur das Kapitel 6 nicht relevant.

Diameter Nennweite

Thread Gewinde

Fur das Kapitel 6 nicht relevant.

Tube OD/Diameter Rohr-AD/Nennweite
AD 35 mm

Angabe des RohrauBendurchmessers.
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Funktion/ : Reihe/ Rohr-AD/ i ) Dichtungsart/ "

System

System

D _ Vormontagegeréate und Werkzeuge
| Function __________ Funkton
Werkzeuge
BV-10
BV10CJ BV-10 Klemm- / Spannbacken
BV10PT BV-10 Vormontagestutzen
Schneidringe
CRCB Schneidring Gegenhalterplatten
CRPT Schneidring Vormontagestutzen
SQR
SQRCJ SQR Klemm- / Spannbacken
SQRFH SQR Stauchkopfe
ZAKO
ZAKOCJ ZAKO Klemm- / Spannbacken
ZAKOPP ZAKO Druckteller
ZAKOSR ZAKO Zwischenringe
Messgerate
CG Konuslehren
TGCR Schneidringpruflehren
TIB Gewindeplatte
Gerate
TBMA1 Manuelle Rohrbiegevorrichtung Nr. 1
TYPESON3 Vormontagegerat TYPE 80N3
TYPE85 Vormontagegeréat TYPE 85
TYPE90B2 Vormontagegerat TYPE 90B2
TYPE90C2 Vormontagegerat TYPE 90 Comfort
TYPE100 Vormontagegerat TYPE 100
TYPE100C Vormontagegerat TYPE 100 Compact
DUHY1 Hydraulische Antriebseinheit 1
(fortlaufende Nummerierung)
YALE PY-07
FOOTSWITCH1 FuBschalter 1 mit Schutzhaube
(fortlaufende Nummerierung)
Anschlussstecker CA 3 LS
BV10A BV-10 Vorsatze
Reihe
LL Extra leichte Baureihe
L Leichte Baureihe
S Schwere Baureihe
L/S Leichte und schwere Baureihe identisch
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VOSS

Funktion/ : Reihe/ Rohr-AD/ : 1 Dichtungsart/ s

Tube OD/Diameter Rohr-AD/Nennweite

6 6 mm
8 8 mm
10 10 mm
12 12 mm
14 14  mm
15 15 mm
16 16 mm
18 18 mm
20 20 mm
22 22  mm
25 25 mm
28 28 mm
30 30 mm
35 35 mm
38 38 mm
42 42  mm
48,3 48,3 mm
50 50 mm
60 60 mm
60,3 60,3 mm
65 65 mm
75 75  mm
76,1 76,1 mm
80 80 mm
88 88 mm
89,9 89,9 mm
101,6 101,6 mm
114,3 114,3 mm
1/2 1/2  inch
3/4 3/4 inch
1 1 inch
11/4 11/4 inch
Suffix overview Suffix Ubersicht
Suffix 6 Abweichende Dimension
Suffix 10 Werkzeug

Nicht genannte Suffixe sind flr dieses Kapitel irrelevant.
Hinweis: Bei Artikeln mit mehreren relevanten Suffixen werden diese in der Verkaufsbezeichnung der Nummerierung nach aufgefuihrt.

Suffix 6 Differing dimension Abweichende Dimension
Innendurchmesser
ID3 Innendurchmesser 3 mm
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Funktion/ : Reihe/ Rohr-AD/ i ) Dichtungsart/ "

Suffix 10
BV10A

Tool Werkzeug

BV-10 Vorsatze

DUHY1

Hydraulische Antriebseinheit 1
(fortlaufende Nummerierung)
YALE PY-07

M

Handvormontagestutzen

M-PM

Handvormontagestutzen aus Hochleistungsstahl

MT

Pilzkopfaufnahme

MT-RFID

Pilzkopfaufnahme mit RFID

MT-PM-RFID

Pilzkopfaufnahme aus Hochleistungsstahl mit RFID

PA

Stiftaufnahme

PA-PM

Stiftaufnahme aus Hochleistungsstahl

RR8

Ersatzrolle 8 mm

RR10

Ersatzrolle 10 mm

RR12

Ersatzrolle 12 mm

RR14

Ersatzrolle 14 mm

RR15

Ersatzrolle 15 mm

RR16

Ersatzrolle 16 mm

RR18

Ersatzrolle 18 mm

RR20

Ersatzrolle 20 mm

RR22

Ersatzrolle 22 mm

SST

Edelstahl Anwendungen

TYPES82

Flr Vormontagegerate TYPE82

TYPESO

FUr Vormontagegerate TYPESO (alle Generationen)

TYPES85

FUr Vormontagegerate TYPE85

TYPE90B2

FUr Vormontagegerate TYPE9QOB2

TYPE90C2

FUr Vormontagegerate TYPE9OC2 Comfort

364

L0



VOSS

Produktinformation VOSS Vormontagegerate und -werkzeuge

VOSS Vormontagegerate und -werkzeuge sind speziell fur
die Montage von Rohrverbindungen ausgelegt.

Fur jeden Einsatzfall, ob Einzel- oder Serienmontage von
Schneidringen, VOSSForm®:, BV-10 Bordelkegeln oder
ZAKO Kragenringen, stehen von einfachen Hilfsmitteln bis
zu montagekraftgesteuerten Maschinen inklusive der zuge-
horigen Werkzeugeinsatze mehrere Varianten zur Verfu-

gung.

Als einfaches, aber erforderliches Werkzeug fUr die
manuelle Vormontage von Schneidringen zeichnet sich der
Handvormontagestutzen aus.

Der Einsatz des geharteten Vormontagestutzens garantiert
den sicheren Einschnitt in das Rohr, ohne den Konus des
Einzelmontage Verschraubungsstutzens zu beschédigen.

Fur die Serienmontage von Schneidringen, BV-10 Bordel-
kegeln und ZAKO Kragenringen stehen von tragbaren
Handpumpen-Geraten bis zu fest stationierbaren, elektrisch
betriebenen Vormontagegeraten fir RohrauBendurch-
messer 6 bis 114,3 mm zur Verflgung.

Serienmontage
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Zuverlassigkeit bis ins Detall

Wir bei VOSS verstehen uns nicht nur als Hersteller und
Lieferant von hochwertigen Verbindungskomponenten,
sondern als Systempartner, der Sie im kompletten Prozess
der hydraulischen Rohrverbindungstechnik sicher begleitet
und zum Erfolg fuhrt. Und das weltweit. Wir stellen unsere
Systeme selbst her, galvanisieren Inhouse, beliefern Sie
mit Vormontagegeraten, Werkzeugen und Hilfsmitteln.
Dazu bieten wir Schulungen und Audits an. Ein weite-

366

rer wichtiger Punkt ist fir uns der Bereich Logistik — nur
Ware, die bei Innen auch zuverldssig angeliefert wird,
kann auch prozesssicher eingesetzt werden. Unser Ziel:
Jede Rohrverbindung muss auf héchstem Niveau zuver-
l&ssig sein. Einen nicht unwesentlichen Anteil daran hat
der Einsatz perfekt abgestimmter Vormontagegerate von
VOSS, die durch spezielle Features glanzen.
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VOSS

Sichere Prozesse bei der Vor- und Endmontage

Geratename

Typ 80 N3

Typ 90 Basic Il

Einzelmontage
Serienmontage
Kleinserienmontage
automatische
Werkzeugerkennung

Ruckhub Optimierung

Halbautomatische
Rustung
Touchscreen
Fehlererkennung
Fehlervermeidung

Inklusive

Kalibrierservice

Freie Parametrisierung auf
Kundenanforderung

Stiickzéhler ,Countdown*
Stlckzahler frei programmierbar

FuBschalter optional

Rohr AD 6-42 mm

Tischgerat
Standgerat

Systeme:

Schneidringsysteme

BV-10 Bordelsystem

ZAKO Flanschsystem
VOSSFormSQOR / VOSSFormSORVA
VOSSFlareORFS

400 V
540x280x480

el. Anschluss
MaBe (BxHXT) in mm

Gewicht 66 kg

Unsere Vormontagegerate und -werkzeuge sind speziell
fur die Einzel- und Serienmontage entwickelt und harmo-
nieren bis ins Detail mit unserem Komplettsystem. Wir
haben die geeignete Losung fur jede Anforderung — fur
eine sichere und wirtschaftliche Vormontage in der Erst-

VOSSForm
100

Typ 90 VOSSForm 100 ' Typ 85

Compact

Comfort

X
B T143 m
I X
I X
400 V 400 V
900x1122x943 340x320x650
630 kg 160 kg

ausristung oder Instandhaltung. Von der einfachen Hand-
montage bis hin zum automatischen Gerat mit auto-
matischer Werkzeugerkennung finden Sie bei VOSS ein
breites Sortiment fur ein Rohrspektrum von 6 bis

114,3 mm.

L0
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Allzeit bereit Der Star auf der Baustelle
Handvormontagestutzen VOSS Typ 80 N3

Einzelmontage von Schneidringen im Schraubstock. Auch geeignet fir die 10° Bérdelsysteme.

Wenn auf der Baustelle oder bei einem Wartungseinsatz Viele Rohre an zahlreichen, schwer zu erreichenden

ein Schneidring montiert werden muss, sollte der Hand- Stellen? Das handliche VOSS Typ 80 N3 nimmt bei der

vormontagestutzen zum Einsatz kommen. Mit diesem kann  Instandhaltung jede Herausforderung an. Mit seinen abge-

manuell eine Verbindung hergestellt werden, ohne den setzten Seitenflachen lasst es sich bei Bedarf fest im

eigentlichen Verschraubungsstutzen zu verschleiBen. Schraubstock einspannen oder direkt mit der Werkbank
verschrauben. Werkzeugsétze kdnnen einfach gewech-

B Zur manuellen Einzelmontage selt werden und das Manometer sorgt zusammen mit

B VerschleiBfest den aufgedruckten Einstellwerten fur genaue Montage-

Systeme ergebnisse. Das trghspodable Baustellengerat fur die Vor-

Schneidringe VOSS Ring, 2SVA, ES-4, ES-4VA: montage ohne verfligbaren Stromanschluss.

6 - 42 mm Rohr-AD B Manometer, Einstellwerte-Tabelle

Einsatzgebiet B Neu: demontierbarer Hebelarm inkl. Halterung
Instandhaltung vor Ort, Schraubstock erforderlich fUr leichteren Transport
Bestellhinweise siehe Seite 386. Systeme

Schneidringe VOSS Ring™, 2SVA, ES-4, ES-4VA:
6 — 42 mm Rohr-AD

BV-10: 6 — 42 mm Rohr-AD
ZAKO: bis 38 mm Rohr-AD

Einsatzgebiet
Mobiles Gerat fur die Instandhaltung, einfache Montage, mit
Befestigungsmaglichkeit

Bestellhinweise siehe Seite 374.
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VOSS

Reproduzierbarkeit in Serie
VOSS Typ 90 Basic Il

Hochste Prozesssicherheit
VOSS Typ 90 Comfort

Mit automatischer Vormontage und Stiickzahler.

Eine Werkstatt, aber unterschiedliche Arbeitsplatze? Mit
dem leicht transportablen VOSS Typ 90 Basic Il gelingt die
zuverlassige Serienfertigung von Schneidring-Vormontagen
an allen Orten mit reproduzierbaren Ergebnissen. Die auto-
matische Vormontage stellt eine stets gleichbleibende Qua-
litdt sicher und durch den einstellbaren Arbeitsdruck kann
der Vormontageprozess auch bei variierenden Montage-
parametern angepasst werden. Besonders praktisch:

Die systemabhangigen Einstellwerte sind direkt auf dem
Gehause angebracht, individuell einstelloar und auf einem
groBen Display deutlich sichtbar. Und durch den Count-
Down-Stickzahler wird kein Rohr zuviel oder zuwenig
vormontiert.

B Nur 66 kg leicht

B Einfache Bedienung, Stlckzahler, leichter
Werkzeugwechsel

B Kurze Taktzeiten durch intelligente Steuerung

W Optional mit FuBschalter erhéltlich

Systeme
Schneidringe VOSS Ring™, 2SVA, ES-4, ES-4VA:
6 — 42 mm Rohr-AD

BV-10 (Maschinenumbau durch VOSS-Service):
6 — 42 mm Rohr—AD

ZAKO (Maschinenumbau durch VOSS-Service):
bis 38 mm Rohr-AD

Einsatzgebiet
Tischgerat fur den Werkstatteinsatz, hdhere Stickzahlen

Bestellhinweise siehe Seite 375.

Automatische RFID-Werkzeugerkennung verhindert
Fehler und senkt Stlickkosten.

Vormontage in GroBserie hat eigene Anforderungen. Werk-
zeuge mussen schnell gewechselt werden kénnen, die
Taktzeiten rasend schnell sein und es darf sich kein einziger
Fehler einschleichen, der eine komplette Charge unbrauch-
bar macht. Die Antwort ist VOSS Typ 90 Comfort. Es liest
die in VOSS Werkzeuge integrierten RFID-Chips drahtlos
aus und stellt sich damit automatisch auf das Werkzeug
ein. Das sorgt fur niedrigste Rustzeiten, bei denen sogar
bei standigen Werkzeugwechseln Bedienfehler wirksam
unterbunden werden. Einfach, prézise, sicher — besonders
bei engen Rohrbdgen.

B Automatische Druckeinstellung

B Werkzeugerkennung Uber RFID-Chip
B Freiprogrammierbarer Stlickzéhler

® Wegabhangige Vormontage

B Touch Panel, intuitive MenUftihrung
B Mit Kalibrierungsservice vor Ort

W Optional mit FuBschalter erhaltlich

B Fehlererkennung

Systeme
Schneidringe VOSSRing", 2SVA, ES-4, ES-4VA:
6 — 42 mm Rohr-AD

BV-10 (Maschinenumbau durch VOSS-Service):
6 — 42 mm Rohr-AD

ZAKO (Maschinenumbau durch VOSS-Service):
bis 38 mm Rohr-AD

Einsatzgebiet
FUr die Serienmontage in der Werkstatt, hdchste
Prozesssicherheit

Bestellhinweise siehe Seite 376.
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Perfekte und schnelle Rohrumformung

VOSSForm 100

VOSSFormser in GroBserie fertigen, sicher durch inte-
grierte Anschlagplatte.

Die Kontur VOSSFormsas an Rohre anformen geht mit dem
VOSSForm 100 einfach und sicher. Die eindeutige Kenn-
zeichnung beider Werkzeuge minimiert Montagefehler, die
Anschlagplatte fur das Rohrende verhindert Einlegefehler.
Dadurch ist immer gentigend Material fUr die Kontur vor-
handen, wodurch Ausschuss gar nicht erst entstehen
kann. Bedienfehler werden durch eine automatische
Umformdruckeinstellung sowie eine optische Anzeige des
n&chsten Bedienschrittes verhindert. Nach der Umformung
fahrt das Gerat lichtschrankengesteuert automatisch die
Startposition an — ideal fur hohe Stiickzahlen in schneller
Taktung. Auch deshalb ist VOSSForm 100 als kompletter
Arbeitsplatz konzipiert, es verfugt Uber ein integriertes
Magazin fur die einfach zu wechselnden Werkzeuge und
eine zusatzliche 230V-Steckdose auf der Ruckseite.

B Automatische Einstellung auf RohrgroBe

B Taktzeiten von 7 (6 — 10 mm AD) bis 15 Sekunden
(25 — 42 mm AD)

B | ichtschranke erkennt Arbeitsschrittende und fahrt
Maschine auf Startposition zurlick

B Ergonomisch: Einhandverriegelung Werkzeugmagazin,
einfachste Bedienung durch intuitives Bedienkonzept

B Optional mit FuBschalter erhaltlich

Systeme
VOSSFormsar und VOSSFormserRVA: 6 — 42 mm Rohr-AD

Einsatzgebiet
Stationéres Gerat, Serienfertigung, hdchste prozesssicher-
heit

Bestellhinweise siehe Seite 378.
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Die platzsparende Alternative
VOSSForm 100 Compact

Bereit flr die Baustelle.

Die Umformmaschine VOSSForm 100 Compact ist die
Alternative zum Typ VOSSForm 100, wenn es auf kom-
pakte AuBenmalBe ankommt. Dieses Tischgerat wurde
speziell zum Einsatz auf der Baustelle oder der Kleinst-
serienfertigung konstruiert, und bietet im Umformprozess
die gleichen Vorteile wie das Standgeréat. Die VOSSFormsaer
Rohrkontur in Stahl oder Edelstahl ist identisch — die Werk-
zeuge konnen sowohl bei Tisch- als auch Standgerat
verwendet werden. Darlber hinaus verfligt auch das Tisch-
gerat Uber eine integrierte Anschlagplatte, um Einlegefehler
zu verhindern. Das intuitive Bedienkonzept ist anwender-
freundlich und schnell zu erlernen. Die Compact-Variante
spielt seine Vorteile besonders beim Transport aus: an der
Unterseite ist eine spezielle Aufnahme flr Gabelstapler ein-
gearbeitet, dazu sind an der Oberseite robuste Krandsen
angebracht.

B Kompakte Tischgerat-Variante des Typ 100

B Gleicher Umformprozess und Bedienkomfort

B FUr den Einsatz auf der Baustelle oder in
Kleinstserienproduktion

B Optional mit FuBschalter erhaltlich

Systeme
VOSSFormsar und VOSSFormserRVA: 6 — 42 mm Rohr-AD

Einsatzgebiet
Transportables Tischgeréat, fur die Baustelle oder Kleinst-
serienfertigung, fur héchste Prozesssicherheit

Bestellhinweise siehe Seite 379.
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VOSS

Sichtbar optimale Ergebnisse mit ZAKO  100% fehlerfreie Schneidringmontage

VOSS Typ 85

Vormontagestutzen aus Hochleistungsstahl

VerschleiBfreiheit und Schutz vor Uberbérdelungen.

Um Krangenringe von ZAKO Bordelflanschen bis zu einem
Rohr-AuBendurchmesser von 114,3 mm vorzumontieren,
gibt es ein kompaktes, elektrohydraulisches Gerat: Typ 85.
Durch den zweiteiligen Aufbau in Montagezylinder mit
Montagekopf und externes Hydraulikaggregat ist es leicht

transportierbar. Ein weiterer Vorteil des modularen Aufbaus:

Der Prozess ist voll einsehbar. Fur die Umbdrdelung des
Rohres wird direkt der ZAKO Kragenring verwendet — kein
Werkzeugverschlei3 tritt auf, da das Werkzeug gleichzeitig
Teil der Rohrverbindung wird. So wird auch vermieden,
dass das Rohr erst umgebdrdelt werden muss. Weil das
System so bestechend einfach aufgebaut ist, fallt die Vor-
montage denkbar leicht und es wird eine hohe Prazision
gewahrleistet.

B Werkzeug verbleibt im Rohr, deshalb kein Verschleif3
B Einfache Bedienung
B Kompletter Montageprozess ist einsehbar

Systeme
ZAKO: 38 - 114,3 mm Rohr-AD

Einsatzgebiet
Transportabel, Einzel- und Serienfertigung

Bestellhinweise siehe Seite 377.

Bis zu 20x langere Standzeit und mit eingebauter
VerschleiBkontrolle.

VOSS Vormontagewerkzeuge flir Schneidringe sind in

zwei Ausflihrungen erhaltlich: als Grundversion und als
weiterentwickelte Version aus Hochleistungsstahl. Normale
Vormontagestutzen unterliegen dem Verschleil3, deshalb
mussen sie alle ca. 50 Vormontagen auf Lehrenhaltigkeit
UberprUft werden. Das kostet Zeit, ist eine potenzielle
Fehlerquelle und erfordert deshalb einen Prufplan. Unsere
Losung: hochfeste Werkzeuge aus Hochleistungsstahl. Kein
typischer VerschleiB mehr, keine Uberpriifungsintervalle,
extrem hohe Standzeiten — bis zu 20x mal langer. Und ist
die Einsatzgrenze erreicht, bricht der Vormontagestutzen
im vorderen Bereich, so dass der Austausch vom Bediener
zwingend vorgenommen werden muss. Das sichert in
lhrem Betrieb fehlerfreie Prozesse.

B Grundversion: Uberpriifung der Lehrenhaltigkeit jeweils
nach ca. 50 Vormontagen

B Version aus Hochleistungsstahl: Keine Uberpriifungen
notwendig, bis zu 20x l&ngere Standzeiten, eindeutige
Ruckmeldung bei Erreichen der Einsatzgrenze

B Auch verfugbar als Handvormontagestutzen zur Montage
im Schraubstock

B Version fur Typ 90 Comfort: Zusétzlich mit integriertem
RFID-Chip

W Alle Werkzeuge haben die gleich Aufnahme — Einsatz in
jedem dafur vorgesehen Vormontagegerét moglich

Bestellhinweise siehe Seite 386.
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Lehrenhaltigkeit prazise Uberprufen

VOSS Fluid Konuslehren fiir
Vormontagestutzen

Gehartete Vormontagestutzen zur Schneidringvormontage
sind verschleiBfest und erméglichen gleichmaBige Vormon-
tageergebnisse. Um diese dauerhaft zu erzielen sind diese
in regelmaBigen Abstanden zu Uberprifen.

Neben der optischen Kontrolle auf Beschadigungen oder
Risse schlieBt dies auch eine Uberpriifung auf Lehren-
haltigkeit mit ein. Hierbei wird der Innenkonus des Vor-
montagestutzens jeweils nach ca. 50 Vormontagen mit
Hilfe der VOSS Konuslehre Uberprift.

Die bendtigten VOSS Konuslehren sind einzeln oder als
Komplett-Set im praktischen Kunststoffkoffer fur alle

GroBen der leichten und schweren Baureihe verflgbar.

Bestellhinweise siehe Seite 384.
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Schneidringgeometrie auf einen Blick

VOSS Fluid Priflehren zur
Schneidringvormontage

Zur Uberpriifung der Vormontageergebnisse bei Schneidring-
montagen bietet VOSS Priflehren an, welche zusammen mit
einer visuellen Kontrolle des Materialaufwurfes, eine Beurteilung
der Vormontage ermoglicht. Um dauerhaft leckagefreie Schneid-
ringverbindungen herzustellen, muss das vormontierte Rohr-
ende im Verschraubungsstutzen anliegen und der Schneid-
ring optimal in den 24°-Konus eintauchen. Nur durch das
Zusammenwirken von dieser Geometrie und einem stabilen
Materialaufwurf wird ein geschlossenes Kraftfeld erzielt und
somit eine sichere Verbindung. Die VOSS Priiflehre dient als
Hilfsmittel zur Beurteilung von Schneidringvormontagen, da sie
diese Geometrie in ablesbare Werte zusammenfasst.

Funktionsweise:

Die Uberpriifung des Vormontageergebnisses erfolgt am vor-
montierten Rohrende. Dazu wird das vormontierte Rohrende in
die konische Offnung der Priiflehre gesteckt und mit der Uber-
wurfmutter ohne Werkzeug handfest angezogen. Der Zeiger
der Uhr bewegt sich, bis der Schneidringkonus am Lehren-
konus anliegt. Der angezeigte Wert muss in einem definierten
Bereich liegen. Liegt die Anzeige z. B. unter dem angegebe-
nen Grenzbereich, handelt es sich wahrscheinlich um eine
Fehimontage mit zu nah am Rohrende sitzendem Schneidring.
Wird der obere Grenzbereich Uberschritten, ist von einem zu
weit vom Rohrende entfemt sitzendem Schneidring auszugehen.

Anwendung:

W Serienfertigung von Rohrleitungen

B Wareneingangskontrolle von fertig konfektionierten
Rohrleitungen

Achtung:

Die Pruflehre ersetzt nicht die visuelle Kontrolle einer
Unter- bzw. Ubermontage (Bundaufwurf an der ersten
Schneidringkante)!

Bestellhinweise siehe Seite 385.
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VOSS

Verwechslungen vorbeugen

VOSS Gewindeboard zur Bestimmung
von Einschraubzapfen

Radien, auf die man sich verlassen kann
VOSS Rohrbiegevorrichtung

Das VOSS Gewindeboard erleichtert die Bestimmung von
metrischen und zdlligen Einschraubzapfen und beugt so
der Verwechslungsgefahr vor.

Durch die hohe geometrische Ahnlichkeit von metrischen
und zdlligen Gewinden sind diese teilweise nur schwer zu
unterscheiden. Einige Gewinde lassen sich zudem auch
in die vermeintlich richtigen Einschraublécher einschrau-
ben. Da es durch diese Verwechselungen zu Gefahren flr
Mensch und Umwelt kommen kann, empfehlen wir die
Hinweise aus den verschiedenen Normen zu beachten.

Mit dem VOSS Gewindeboard kénnen die Gewinde vor der
Verwendung noch einmal auf Ihre richtige Form hin Gber-
pruft werden.

Bestellhinweise siehe Seite 381.

Leichtes Handbiegegerat zum Einspannen in einen
Schraubstock, fur prazise Rohrbdgen bei Rohren von 8 bis
22 mm.

W Fir Rohre mit einem AuBendurchmesser von 8, 10, 12,
14,15, 16, 18, 20 und 22 mm

B Inklusive robustem Blechkoffer

B Gradzahlen auf den Biegerollen erleichtern prazise
Rohrbdgen

B Bestens fur den Baustelleneinsatz geeignet durch einfa-
ches Einspannen in den Schraubstock

Bestellhinweise siehe Seite 380.
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Vormontagegerate
Typ 80 N3

Handpumpenvormontagegerat

Typ

Zur manuellen Vormontage von Schneidringen auf Rohren

von AD 6 — 42 mm und zur manuellen Vormontage der Bordelkegel und
Kragenringe bis 1 1/4".

Abmessungen

Breite: 190 mm
Hohe: 267 mm
Tiefe: 590 mm

Gewicht: 15 kg

374

Bestell-Nr.
5991080400

Bezeichnung
TD-TYPESON3
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Vormontagegerate
Typ 90 Basic |l

Gerat fUr elektrischen Anschluss
400V /50 Hz /3 Ph

Typ Bestell-Nr. Bezeichnung

Zur maschinellen Vormontage von Schneidringen auf Rohren 5992892000 TD-TYPE9OB2

von AD 6 — 42 mm und zur maschinellen Vormontage der Bordelkegel

und Kragenringe mittels Umbausatz (gehort nicht zum Lieferumfang).

Abmessungen

Breite: 681 mm

Hoéhe: 260 mm

Tiefe: 520 mm

Gewicht: 66 kg

Gerauschpegel: 60 dBA

Umbausatz 9799600140 TD-BV10A-TYPEQOB2
Abweichende Spannungsversorgung auf Anfrage.

Umbausatz zur umgekehrten

Schneidringmontage

Die Vorrichtung eignet sich zur Schneidringmontage an

gebogenen Rohren.

Typ Bestell-Nr. Bezeichnung
Vorrichtung 7005412100 TD-OPMANUAL-CRARPA

K
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Vormontagegerate

Typ 90 Comfort

Gerat fUr elektrischen Anschluss
400V /50 Hz /3 Ph

Typ Bestell-Nr. Bezeichnung
Zur maschinellen Vormontage von Schneidringen auf Rohren 5992893000 TD-TYPESOC2
von AD 6 — 42 mm und zur maschinellen Vormontage der Bordelkegel

und Kragenringe mittels Umbaussatz (gehort nicht zum Lieferumfang).

Abmessungen

Breite: 800 mm
Hoéhe: 308 mm
Tiefe: 615 mm

Tiefe (mit Umbausatz): 636 mm

Gewicht: 90 kg
Gerauschpegel: 70 dBA
Umbausatz 9799600141 TD-BV10A-TYPE9OC2

Abweichende Spannungsversorgung auf Anfrage.

Umbausatz zur umgekehrten
Schneidringmontage

Die Vorrichtung eignet sich zur Schneidringmontage an
gebogenen Rohren.

Typ Bestell-Nr. Bezeichnung
Vorrichtung 7005412100 TD-OPMANUAL-CRARPA
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Vormontagegerate
Typ 85

Gerat fUr elektrischen Anschluss
400V /16 AAC
3Ph/N/PE/50Hz/0,75 kW

Typ
Zur maschinellen Vormontage der Kragenringe fir Rohre von

38 - 114,3 mm Rohr-AD inkl. Antriebsaggregat und Hochdruckschlauch.

Vormontagezylinder Typ 85 ohne Antriebsaggregat.
Gerat fUr Anschluss an ein Antriebsaggregat.

P = max. 700 bar

V =min. 3l

mit Steckanschluss

(Kupplungsmuffe NW 10 YALE CFY-10-10).

Abmessungen

Breite: 340 mm
Hoéhe: 320 mm
Tiefe: 650 mm

Gewicht: 160 kg

Antriebsaggregat
(Elektrisches Pumpengeréat YALE PY-07).

Abweichende Spannungsversorgung auf Anfrage.

VOSS

Bestell-Nr.
5991085000

5991085100

5992361000

Bezeichnung
TD-TYPE85-DUHY1

TD-TYPE85

TD-DUHY1
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Umformmaschinen
VOSSForm 100

Umformmaschine flr elektrischen Anschluss
400V /16 AAC
3Ph /N /PE 50 Hz / 4 kKW

Typ
Zur maschinellen Anformung der VOSSFormSQR-Kontur an

Stahl- und Edelstahl-Rohren von 6 — 42 mm Rohr-AD.

5-poliger CEE-Stecker

Abmessungen

Breite: 900 mm
Hohe: 1122 mm
Tiefe: 943 mm
Gewicht: 630 kg

Gerauschpegel: <74 dBA

Abweichende Spannungsversorgung auf Anfrage.

378

Bestell-Nr.
5991008000

Bezeichnung
TD-TYPE100

L0




VOSS

Umformmaschinen
VOSSForm 100 Compact

Umformmaschine flir elektrischen Anschluss
400V /16 AAC
3Ph /N / PE 50 Hz / 3 KW

Typ Bestell-Nr. Bezeichnung
Zur maschinellen Anformung der VOSSFormSQR-Kontur an 5992895000 TD-TYPE100C
Stahl- und Edelstahl-Rohren von 6 — 42 mm Rohr-AD.

Technische Details
Geringflgig veranderteTaktzeiten gegentber dem Typ VOSSForm 100,

ohne Werkzeugmagazin und Olkiihlung

5-poliger CEE-Stecker

Abmessungen

Breite: 800 mm
Hoéhe: 485 mm
Tiefe: 935 mm
Gewicht: 440 kg

Gerauschpegel: <74 dBA

Abweichende Spannungsversorgung auf Anfrage.
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FuBschalter fur Vormontagegerate

Anschlussstecker: CA 3 LS
Schutzart: IP65

Typ Bestell-Nr. Bezeichnung
SicherheitsfuBschalter mit Unfallschutzhaube und Sicherheitsverriegelung. 9799600139 TD-FOOTSWITCH1
Zur Steuerung der Vormontagegerate: Abmessungen

Typ 90 Basic Il Breite: 156 mm

Typ 90 Comfort Hohe: 146 mm

VOSSForm 100 Tiefe: 250 mm

VOSSForm 100 Compact

Kabellange min. 3 m

Rohrbiegevorrichtung

Mobiles Handgerat zum Herstellen préziser Rohrbdgen

Typ Bestell-Nr. Bezeichnung
Rohrbiegevorrichtung zur manuellen Herstellung von prézisen Rohrbdgen. 5994060000 TD-TBM1
Es koénnen Rohre von 8 — 22 mm Rohr-AD gebogen werden.

Zum Lieferumfang gehdren 8 Biegerollen in den GréBen
8,10, 12, 15, 16, 18, 20, 22.
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Gewindeboard

Zur Gewindebestimmung von Einschraubzapfen

Typ Bestell-Nr. Bezeichnung
Metrische Feingewinde, zylindrisch 5993571149 TD-TIB
M10x1-M48x2

Zollige BSPP-Gewinde, zylindrisch
G1/8"-G11/2"

UN/UNF, zylindrisch 7004123800 TD-TIB2
7/16-20 UNF-2 — 1 7/8-12 UN-2A

NPT-Gewinde, kegelig
1/8 NPT -1 1/2 NPT

Werkzeughalter

Flr die Vormontagegeréate
Typ 90 Basic |l
Typ 90 Comfort

Typ Bestell-Nr. Bezeichnung
Dieser Werkzeughalter ist fir Gerdtemontagestutzen und Gegenhalterplatten 5994030300 TD-T™M
bestimmt.
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Sagevorrichtung

Diese robuste und handliche Sagevorrichtung eignet sich
besonders gut, um schnell Stahl- oder Edelstahlrohre flr
die Schneidringvormontage vorzubereiten. Alle gangigen
RohrgréBen von 6-42 mm Rohr-AD kénnen mit Hilfe dieser
Vorrichtung bearbeitet werden.

Eine FUhrungsschiene sorgt flr einen parallelen

Ségeschnitt.

Typ Bestell-Nr. Bezeichnung
Vorrichtung 5994050000 TD-AFHS6-42
Ersatzteil-Kit bestehend aus zweiteiliger 7005382900 TD-SPSET-AFHS

Sageblattfihrung und Distanzstiick.

Handentgrater

Der Handentgrater eignet sich optimal zur Innen- und
AuBenentgratung von Stahl- oder Edelstahlrohren.

Der Einsatzbereich reicht von Rohr-ID bzw. Rohr-AD

8-35 mm. SS
[
T
[T
Typ Bestell-Nr. Bezeichnung
Werkzeug 5994049900 TD-MTD-8-35
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VOSS Lube MP

Montagepaste zur korrekten Montage von
Verschraubungen aus Edelstahl.

LEIT®

PS

‘"“W
EISSE Spezialpast® vos P

LI
‘ MUSTER 250g 5168 '

Typ Bestell-Nr. Bezeichnung
Montagepaste 7005253600 TD-VOSSLUBE-250G

VOSS Umformol

Zur fehlerfreien maschinellen Anformung der Rohrkontur bei
VOSS Umformsystemen an Edelstahlrohren von 6-42 mm
Rohr-AD.

VOSSForm

formal
Hadol Feinschneids)
1455
liter

Typ Bestell-Nr. Bezeichnung
Feinschneidol 9499300069 TD-FCO-HADOL-1455-1L
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